Rendeléssel kapcsolatos informaciok

Az arlistaban szerepl6 és a megrendeldlapok kitoltésekor megjelené arak tajékoztato jellegliek és csak a
jovahagyas utan mindsulnek ajanlatnak! Egyes szinek vevékdéddal nem rendelkezé vasarloknak nem
érhetéek el m2-ben! Az elbiralas jogat a gyarté fenntartja! A teljes valaszték kizarélag a rendszeres
vasarléinknak érhetd el. Ha 6n rendszeresen hasznal altalunk is forgalmazott termékeket és érdekli az
egyuttmiikodés, akkor egy személyes megbeszélés és legalabb 1db véghezvitt megrendelés utan tudunk
biztositani vevokédot, amely kedvezményekkel is jar.

Méretre vagatott vagy készittetett termékeket csak jogos minéségi reklamacioé esetén javitunk vagy
cserélunk!

A laptermékek méretre szabasa az altalunk elkészitett szabaszterv megszerkesztése szerint torténik.
Amennyiben a vevo kérésére egyedi szabaszterv alapjan kell a méretrevagast elvégezni (ez vonatkozik
foként az egy anyagbdl kiszabott frontlapokra, de hozott anyagra és egyéb hasonlé kategériaba sorolhaté
miivelet esetében), eseti dijat szamolunk fel.

Rendhegyo eset az élzaraskor a 70mm-nél keskenyebb munkadarabok 2 szembenlévé oldalanak élzarasa
(pl. 1000X50mm 2 hosszu élzarasa), ebben az esetben az élzaras munkadija az "ives vagy ferde élzaras"
munkadijaval szamolandé. Ha igényli ezt a szolgaltatast, az jelentésen megnovelheti az elkészulési id6t, a
megrendelés gyartasi ideje a varhato elkészulési idén kivul eshet.




Mennyiségi kedvezmeények

A butorlapok és a hatfallemezek arait mennyiség fiiggvényében automatikusan valtoztatja a program. Az arkategériak
mennyiségi egységei: 2m? alatti, 2m? és 20m? kozotti, 20m? és 50m? kozotti és 50m? feletti mennyiség.

A megrendelés lépései

Lépések Eredmény

Toltse ki a Butorlap_m? igy mi megkapjuk a
1. Lépés | megrendeldlap legtetején kapcsolatfelvételhez sziikséges
talalhaté adatkéré lapot adatokat




Valasszon a butorlap
szinkédok koziil a

Automatikus kitoltédnek az
informaciés mezdék (szin

2. Lépés o ysrs oz e . .
legordulé valasztéklista megnevezése, anyagvastagsag,
segitségével egységar, élzarasok egységara)
Készitsen méretlistat a
tablazat '‘B', 'C' és 'D' A méretlista legaljan
3. Lépés oszlopait felhasznalva oOsszesitésre kerilnek a m?,

(NEM KELL LEVONNI AZ
ELZARO ANYAG
VASTAGSAGAT!)

darabszam és a részosszeg
adatok

4. Lépés

Jeldlje az élzarasok, egy
lapmérethez rendelhet
tobb -féle élzarast is,
valaszthat eltérd szin
élzaréanyagot a legordulé
menuben

A méretlista legaljan
osszesitésre keriilnek a
folydméter és a részosszeg
adatok

5. Lépés

Valasszon a
szolgaltatasok kozul és a
megadott oszlopokban
jelolje azok mennyiségeit,
ha sziikséges akkor irjon
hozza megjegyzést a
lejjebb talalhaté mezdékbe

A méretlista legaljan
Osszesitésre kerulnek a
folydméter vagy darabszam és
a részosszeg adatok




Ha hatfallemezt is
szeretne rendelni a
kivalasztott lapokhoz, A méretlista legaljan
.y akkor azt egy lejjebb osszesitésre kerlilnek a m?,
6. Lépés , , .. f e
talalhaté adatlapon darabszam és a részosszeg
megteheti, akar adatok
szinazonos, akar fehér
hatfalra van sziiksége
A visszaigazolasban elkiildjiik a
megrendelés varhaté gyartasba
. D kerulési idejét (nem hataridé!) és
Ha sikeresen kitoltotte a | ;mennyiben helyesen toltétte ki a
megrendel6lapot, akkor megrendel6lapot, akkor a
7. Lépés | azt kérjliik juttassa el az e- végosszeget jovahagyjuk és
mail cimiinkre ellenérzés @ tajoztatjuk a tovabbi sziikséges
és visszaigazolas céljabol lépésekrol. Egyef s?in’ek’vevékéddal
nem rendelkez6 vasarloknak nem
érhetéek el m2-ben! Az elbiralas
jogat a gyarté fenntartja!

Helyettesitett szinek azt jelentik, hogy némely szineket tobb gyarté is kinal, ezek a szinek
vagy teljesen azonosak, vagy minimalis eltérés mutatkozik koztuk. A helyettesitett szineket
Helyettesitett szin szabaly: csak egész tablaban lehet rendelni. A butorlap kéd kivalasztasanal helyettesitett szint nem
lehet valasztani a butorlap m2 munkafiizetben, a zarojelben szerepl6é kédu butorlap kaphaté
négyzetméterre.




Hozott anyag szabalyok:

Hozott anyagok méretre szabasat elbiralast kovetden vallaljuk. Nalunk nem kaphaté hozott
anyagok szabasat, élzarasat és egyéb formatizalasat egyaltalan nem vallaljuk. A hozott
anyagok végs6 méretének megadasanal ugyelni kell arra, hogy a szabasra szant anyag a
készméretektdl minél nagyobb legyen, de legalabb 15-15mm szabasi lehet6ség legyen rajta
minden iranyba. Hozott anyagok élzarasa méretreszabas nélkil nem megoldhaté. Ennek
oka: A butorlap éle a levegé nedvességtartalmatél ha minimalisan is,de méretnovekedést
szenved el. A méretnovekedés miatt az élzarogép megmunkaléegysége hibasan dolgozza
meg az anyagot, masképpen mondva "belemar" az anyag feluletébe.

A méretezéssel kapcsolatos
informaciok:

Szalirannyal rendelkez6 anyagok esetén a 'hossz' megnevezésii oszlopba a szalirannyal
parhuzamos oldal, a 'szélesség’ megnevezésii oszlopba a szaliranyra merdleges oldal
méretét kell beirni. A 'db’ oszlopba kell beirni a darabszamot. Ha azonos méretii darabokhoz
eltérd szolgaltatasokat vagy élzarasokat akarunk jeldlni, akkor azokat érdemes kulon beirni a
méretlistaba.

Az élzarassal kapcsolatos
informaciok:

Minden mérethez egyszerre akar killonb6z6 vastagsagu élzaro is rendelhetdé. A lapok hossz
oldalara ragasztandé élzaré élzaréanyag mennyiségét a baloldali, a szélességi oldalra pedig
a jobboldali oszlopban kell jelolni. A jelolés lehet 0; 1 vagy 2. Ha 0, akkor a parhuzamos
oldalak koziil egyik se, ha 1 akkor csak az egyik és ha 2, akkor mindkett6 oldal élzarva lesz.
Kilon oszlopban jeldlhetd ives élzaras, ilyenkor mennyiségként az ivhossz keriil megadasra.
El6fordulhat, hogy a kivalasztott szinhez nincs 04mm, 1mm vagy 2mm vastag élzaréanyag,
ezt onnan tudhatjuk meg, hogy az élzaré "min. rendelés” cella "0fm" értéket jelenit meg,
ebben az esetben is ki lehet tolteni, de érvénytelen a bevitel (vagy masik élzaréanyagot kell
valasztani, vagy mas élzaré vastagsagi méretet). A nem standard butorlap élek (szogvagott,
ferdére vagott) élzarasa ives élzaras arral szamolandé.




A szolgaltatasokkal kapcsolatos
informaciok:

Jeldlésuk szerint 3 -féle szolgaltatast killonboztet meg a tablazat. Az elsé tipus az,
amelyiknél egy adott munkadarabon az elvégzendé szolgaltatas darabszamat kell jelolni, ez
a kalkulacié elkészitéséhez elengedhetetlen, viszont a gyartashoz nem ad elég informaciot,
ezért azt a megjegyzés rovatban vagy egyéb médon pontositani kell felénk. A 2. tipus a
folydméterre szamolt szolgaltatasok tipusa, itt egy adott alapanyagnal 2 cella all
rendelkezésre a megjeloléshez és mint az élzarasoknal, itt is azt jeldljuk, hogy az anyag
hosszanti vagy szélességi oldalahoz kapcsolodik, illetve 0; 1 vagy 2 oldalra vonatkozik a
miuvelet. A 3. csoportba azokat a szolgaltatasokat gylijtottiik, amelyeknél darabszamtoél és
oldaltdl fliggetlentl csak azt kell eldonteni, hogy az adott mérethez csatoljuk-e a miiveletet
vagy sem. Minden szolgaltatashoz, amennyiben az eltér az alapértelmezéstél, akkor
megjegyzést kell hozza csatolni (a megrendelés dsszesitonél talalhaté tablazatban) vagy

rajzot kell réla késziteni. A szolgaltatasok tulnyomé része termelési kapacitas
problémak miatt csak VEVOKODDAL RENDELKEZO vasarloinknak érhetd
el.

A megmunkalassal kapcsolatos
informaciok:

Egész tablas szabas esetén a butorlapoknal 14mm-14mm szélezést kell szamolni a tabla 4
élén. A korflirészlap vastagsaga 3mm, ezt minden vagasnal szabasi hulladékként kell
szamolni. A vagas pontossaga +-0,5mm. Az elévagé korfiirészlap palyajanak eltérése a fo6
korfilirészlaphoz képest 0-0,5mm lehet. Elzarasnal az 6mledékragaszto szine
alapértelmezetten szintelen. ives élzaras megrendelésére van lehetéség, csupan arra kell
odafigyelni, hogy 2mm vastag élzarét minimum 80mm radiuszra tudunk felragasztani. Egész
tablaban rendelheté6 munkalap szabasa esetén akar 30-40mm (!) szélezévagas is szukséges
lehet, itt az arba a méretre vagas dijat is beleszamolja a kalkulator.

A butorlapokkal és egyéb
laptermékekkel kapcsolatos
rendelési informaciok

A m? aras lapoknal a varhato elkésziilés valtozé, 5-15 munkanap kozott

Egger butorlapok lehetséges.

A m? aras lapoknal a varhato elkészulés valtozo, 5-15 munkanap kozott

Falco butorlapok lehetséges.

A m? aras lapoknal a varhato elkészulés valtozo, 5-15 munkanap kozott

Kronospan butorlapok lehetséges.

A m? aras lapoknal a varhato elkészilés valtozo, 5-15 munkanap kozott

Hatfallemezek lehetséges.

A m? aras lapoknal a varhato elkészulés valtozo, 5-15 munkanap kozott

Egyéb laptermékek lehetséges.




Alkatrészekkel kapcsolatos
rendelési informaciok

Forest termékek

Minden szerda reggelig leadott rendelés beérkezése legkorabban péntek du., de ez
altalaban a kdv. hétfé délutanig kitolddhat, persze amennyiben a Forest Hungary
KFT tudja teljesiteni a rendelést.

BLUM termékek

Az arlistaban szerepl6 termékek ritkabb esetben a magyarorszagi raktarrol is
hianyozhatnak, de a hasznalatosabb termékek legkésébb 3 -4 napon belll
beérkeznek hozzank, ha éppen nincs raktaron nekunk.

SEVROLL toléajté vasalat

Ami az arlistaban szerepel, az legkésdbb 3-4 napon belll beszerezhet6
vagy raktaron tartjuk.

Nettfront ajtéfront

Ennél a termékcsoportnal a rendelés 10-20 munkanapon belll teljesitésre
kerdl.

Butoriveg

Csak bels6 hasznalatra készllt megrendeldlap

45 fokos sarokvagas /db

Egy darab lapanyag egyik sarkanak 45°-os szégben torténd levagasa. Egy
lapon maximum 4db vagast jelolhetiink! Megjegyzésként a lemetszett
haromszog befogoéjanak hosszat kell megadni.

45 fokos sarokvagas +
kerekités /db

Egy darab lapanyag egyik sarkanak 45°-os szogben torténd levagasa és a
keletkezett sarkok lekerekitése élzarhaté radiusszal. Egy lapon maximum
4db vagast jeldlhetiink! Megjegyzésként a lemetszett haromszég
befogdjanak hosszat kell megadni, illetve a késébbi élzaras tipusat az iv
radiuszahoz. (CSAK VEVOKODDAL RENDELKEZO PARTNEREKNEK
VALLALJUK)

Ferde vagas (XYZ<1M) /db

Egy lapon elvégzett 45°-0s szogtdl eltérd vagas. A lap egyik mérete sem
haladja meg az egy métert. Ebbdl a szolgaltatasbol egy lapon tébbet is
kérhetiink.

Ferde vagas (XYZ<1M) /db

Egy lapon elvégzett 45°-0s szogtol eltéré vagas. A lap valamelyik mérete(i)

meghaladja az egy métert. Ebbdl a szolgaltatasbél egy lapon tébbet is
karhotiink

Lamello csaphelyek
eldkészitése lapba/db

A megjelolt laptermék feliiletébe (de nem a sarkara!) készitett 'lamello’
megjegyzésként. (CSAK VEVOKODDAL RENDELKEZO PARTNEREKNEK
VALLALJUK)

Lamello csaphelyek
elékészitése sarokra /db

A megjelolt laptermék egyik sarkanak feliiletébe vagy élébe készitett
'lamello’ csaphely-maras. A csaphelyek megoszlasat és poziciojat kell
megadni megjegyzésként. (CSAK VEVOKODDAL RENDELKEZO
PARTNEREKNEK VALLALJUK)




e s Az instrukciék ugyanazok, mint a 45°-0s sarokvagasnal, csak itt a kivant
Sarok lekerekites 15cm radiuszt kell megadni. FIGYELEM! 2MM ABS ELZARASHOZ A MINIMALIS
radiuszig RADIUSZ 70MM!

Egy négyszog alaku kimetszést jelent a kivalasztott méretii lapon. A
marassal készitett kimetszés bels6 sarka minden esetben kerekitett,
kizarolag korfiirésszel kivagva alakithato ,,csiicskosre”, de itt a

Bels6 90fokos kimetszés korfiirészlap kb. 20mm-t belevag a kész anyagba is egyik oldalt. A

XY<1lm /db kimetszett téglalap 2 oldalanak a méretét és iranyat kell megadni a
megjegyzésben. (MARASSAL CSAK VEVOKODDAL RENDELKEZO
PARTNEREKNEK VALLALJUK)
Egy vagy tobb darab kor kivagasa a megjelolt laphoz. A furat atmérdje 40-
Korkivagas elkészitése (40- 100mm lehet. Megjegyzésként vagy rajzon jelélve kell megadni a
100mm) /furat furatkézéppont pozicidjat. (CSAK VEVOKODDAL RENDELKEZO

PARTNEREKNEK VALLALJUK)

Hatlap-besiillyesztés marasa |A megjeldlt oldalon elvégzett 3 X 13mm méretii kimetszés. Ha a kimetszés
/fm mérete eltér az alapértelmezéstol, akkor arra megjegyzést kell irni.

A megjelolt oldalon elvégzett 3mm szélességii és 10mm mélységii
bemaras. Ha a bemaras mérete eltér az alapértelmezéstol, akkor arra
megjegyzést kell irni. A megjegyzésben jelolni kell a bemaras tavolsagat
az oldal szélétol.

Hatlap-nat marasa /fm

A megjelolt oldalon korfilirésszel elvégzett vagas. A megjegyzésben jelolni

e o
Ferde élvagas 45°-ig /fm |,/ ;'s;5q merteket (0-45%)

3 Egy 1000mm-nél révidebb és keskenyebb lapon elvégzett ivmaras. Az
Ivelt alkatrész elkészitése < 1M |egységar 1db iv elkészitésére vonatkozik. Elkészitéséhez rajz

/db sziikségeltetik. (CSAK VEVOKODDAL RENDELKEZO PARTNEREKNEK
VALLALJUK)

) Egy olyan lapon elvégzendd ivelt maras, amelynek barmelyik mérete
Ivelt alkatrész elkészitése > 1M |meghaladja az 1000mm-t. Az egységar 1db iv elkészitésére vonatkozik.

/db Elkészitéséhez rajz sziikségeltetik. (CSAK VEVOKODDAL RENDELKEZO
PARTNEREKNEK VALLALJUK)

szletesen

l
y

) Egy olyan lapon elvégzendd ivelt maras, amelynek barmelyik mérete
Ivelt alkatrész elkészitése > 2M |meghaladja az 2000mm-t. Az egységar 1db iv elkészitésére vonatkozik.

/db Elkészitéséhez rajz sziikségeltetik. (CSAK VEVOKODDAL RENDELKEZO
PARTNEREKNEK VALLALJUK)




dlgaltatasokrol re

Tandemsin bemaras 18mm
butorlapba /db

BLUM tandem korpuszsinhez készitett maras, amely lehetévé teszi 18mm
vastag laptermék hasznalatat 16mme-es lap helyett. Alapértelmezés: Egy
db 2 X 15mm falc és a falc bels6 részén egy 3 X 10mm mélységii nut.
(CSAK VEVOKODDAL RENDELKEZO PARTNEREKNEK VALLALJUK)

Toléajté gorgod furatkészités /
par

Sevroll vagy Forest Cosmo rendszerhez készitett 40mm atméréju, a
medgfelelé helyre pozicionalt furatpar. Ezen szolgaltatas vonatkozik az
egyszeriibb 35mm atméréjii miianyag gorgok furataira, ez esetben ezt
jeloljék a megjegyzések kozott.

Polcgomb furatsor 1000mm
oldalhoz /par

5mm atmérdji furatsor par elkészitése 1db lapon. Maximum 1000mm
magassagu lapon elkészitett furatsor arat tartalmazza. A furatok pozicidja
a lap szélétél 37mm (alapértelmezés), opcidként lehet jel6lni a lap szélétol
22,5mm-re elhelyezkedé furatsort. A furatsor kezdeti és végso furata
egyenld tavolsagra van az anyag 2 végétol! A furatsor hosszarél
tajékoztato tablazat lejjebb talalhaté. (CSAK VEVOKODDAL RENDELKEZO
PARTNEREKNEK VALLALJUK)

Polcgomb furatsor 1500mm
oldalhoz /par

5mm atmérdji furatsor par elkészitése 1db lapon.1001mm-1500mm
magassagu lapon elkészitett furatsor arat tartalmazza. A furatok pozicidja
a lap szélétdl 37mm (alapértelmezés), opcidként lehet jelolni a lap szélétol
22,5mm-re elhelyezkedd furatsort. A furatsor kezdeti és végsd furata
egyenlé tavolsagra van az anyag 2 végétol! A furatsor hosszarol
tajékoztato tablazat lejjebb talalhaté. (CSAK VEVOKODDAL RENDELKEZO
PARTNEREKNEK VALLALJUK)

Polcgomb furatsor 2000mm
oldalhoz /par

5mm atmérdji furatsor par elkészitése 1db lapon. 1501mm-2000mm
magassagu lapon elkészitett furatsor arat tartalmazza. A furatok poziciéja
a lap szélétél 37mm (alapértelmezés), opcidként lehet jel6lni a lap szélétol
22,5mm-re elhelyezkedd furatsort. A furatsor kezdeti és végsd furata
egyenld tavolsagra van az anyag 2 végétol! A furatsor hosszarol
tajékoztato tablazat lejjebb talalhaté. (CSAK VEVOKODDAL RENDELKEZO
PARTNEREKNEK VALLALJUK)




A Sz

Polcgomb furatsor 2800mm
oldalhoz /par

5mm atmérdji furatsor par elkészitése 1db lapon. 2001 mm-2800mm
magassagu lapon elkészitett furatsor arat tartalmazza. A furatok pozicidja
a lap szélétdl 37mm (alapértelmezés), opcidoként lehet jelolni a lap szélétol
22,5mm-re elhelyezkedd furatsort. A furatsor kezdeti és végso furata
egyenlo tavolsagra van az anyag 2 végétol! A furatsor hosszarol
tajékoztato tablazat lejjebb talalhat6. (CSAK VEVOKODDAL RENDELKEZO
PARTNEREKNEK VALLALJUK)

Panthelyek kifarasa (35mm)
[furat

A pantfuratokat alapértelmezetten a lap 2 végétol 96-96mme-re furjuk, ha
kettonél tobb pantfurat van egy lapon, akkor az alapértelmezés szerint
egymastol egyenl6 tavolsagra lesznek kiflirva. Ha ettél eltér6
méretkiosztassal kell firni a pantokat, akkor azt a megjegyzés rovatban
kell jel6lni. A darabszam beirasakor a megfelel6 cellaba irjuk az adatokat,
attol fiiggoéen, hogy a pantot a lap melyik oldalaba kérjiik. Opcidként
jelolhet6 ha bepréseléssel kérik a kivetdpantot. Erre a célra a BLUM altal
gyartott diibeles CLIP 100°-0os pantjat tudjuk kinalni.

Mosogaté, f6zélap, egyéb
kivagas /db

1db barmilyen méretii téglalap vagy egyéb forma kivagasa forgacslap
megadasa a megrendeld feladata. A kivagas feliiletét aluminium
ragasztészalaggal fedjiik. (CSAK VEVOKODDAL RENDELKEZO
PARTNEREKNEK VALLALJUK)

Osszehlz6 vasalat helyének
kialakitasa /illesztési felulet

Az ar tartalmaz 1db munkalap egy végpontjan (a kerekitéses vagy az egyenes végén)
kialakitott DEREKSZOGU (!) illeszkedési feliilet elkészitését. FONTOS: Az ar nem
tartalmazza az illesztés mindkét felének az elkészitését, az illesztés parjat a masik
munkalapon kell bejel6lni! Ez a megszokott szamitasi modtol azért tér el, mert a
kiszamolasat. A megadott ar tulajdonképpen egy teljes illesztés aranak a fele. Az
illesztés kialakitasahoz tartozé6 munkafolyamatok, alkatrészek: lllesztémaras,
LAMELLO csaphely kialakitas (4db), 6sszehuzé vasalat bemaras (3db), 4db lamello, 3
db 6sszehuizé csavar. (CSAK VEVOKODDAL RENDELKEZO PARTNEREKNEK

Sarok lekerekités /negyed koriv

Konyhai munkalap sarkanak 90°radiuszu lekerekitése. Megadando
méretek: Radiusz és pozicidja. (CSAK VEVOKODDAL RENDELKEZO
PARTNEREKNEK VALLALJUK)




Sarok levagas /db

Konyhai munkalap sarkanak barmilyen szégben torténé vagasa.
Megadandé méretek: A levagando haromszog szarainak hossza és
pozicidja. (CSAK VEVOKODDAL RENDELKEZO PARTNEREKNEK
VALLALJUK)

Sarokelem elkészitése 600mm
mély munkalapbél /db

Standard 600mm mélységii munkalapbol elkészitett sarokelem.
Megadandé méretek: Az abran jelolt X hosszusagu él. Ha a sarokelem
kiilméreteit ismerjiik, akkor az X értékének képlete: \(X2/2)+600=kiilméret
vagy V(((Kiilméret-600)?)*2)=X Tehat a kiilméretbdl kivonunk 600mm-t,
négyzetre emeljiik, szorozzuk kettével és a kapott eredményt gyok ala
vonjuk akkor kapjuk meg az X oldalt. A miivelet nem tartalmazza a
sarokbol hianyz6 haromszoég elkészitését! (CSAK VEVOKODDAL
RENDELKEZO PARTNEREKNEK VALLALJUK)

A megrendelolapokrol roviden

Megrendel6 lap neve

Rendelhet6 tételek

Butorlap-m?

m? arban szabhato6 butorlapok, azok
élzarasai és egyéb hozza kotdédé
szolgaltatasok. Ezen a lapon kell kitolteni a
megrendel6 adatait! Helyettesitett szin itt

Butorlap-egésztabla

Egész tablaban szabhato butorlapok, azok
élzarasai és egyéb hozza kotdédé
szolgaltatasok. Helyettesitett szineket itt
lehet kivalasztani.

36mm vastagra ragasztott, m? arban

Duplavastag-butorlap_m? szabhato butorlapok, azok élzarasai és

egyeb hozza kot6dd szolgaltatasok.




Hatfal-m?

m? arban szabhat6 hatfallemezek. Ha
szinazonos hatfallemezt szeretne a
butorlaphoz valasztani, akkor hasznalja a
,Szintablazat” nevi munkalapot a
beazonositasra

Hatfal-egésztabla

m? arban szabhato hatfallemezek (Kizardlag
belsé hasznalatra készult)

Munkalap_meéretre

Egész tablaban és fél tablaban arban
szabhatdé munkalapok és az azokhoz
kapcsolddo szolgaltatasok és alkatrészek

Alkatrész megrendel6lap

Forest, BLUM, Sevroll és egyéb alkatrészek




